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CAST 1
VSEOBECNE INFORMACE

Tato instrukce obsahuje zasady instalace, provozu a udrzby horizontalnich ¢erpadel firmy Patterson
Pump. Jsou to Cerpadla odstfediva, jednostupfiova, dvouvtokova. Pfi spravné instalaci, provozu a
udrzbé musi odstfedivé Eerpadlo bezporuchové pracovat dlouhodobé. Jsou uvadéna do chodu
pomoci otacejiciho se rotoru, vyuzitim odstredivé sily.

Cerpadlo se sklada ze dvou montaznich podsestav:
1. Télesa Cerpadla vcetné dalSich nepohyblivych ¢asti

2. Rotoru a dal$ich pohyblivych dilt

Téleso Cerpadla je délené podél horizontalni osy hfidele. Natrubky saci a vytlakovy jsou ulozeny ve
spodni ¢asti celku. Tato skute¢nost nevyzaduje pfi Udrzbé (demontéZi horni casti Cerpadia )
demontaz trubek sacich ani vytlaénych. Horni i spodni ¢ast celku jsou spojeny pomoci Sroubl a
vodicich kolikd zajistujicich pfesné spojeni a plynuly pratok vody bez pfiSkrceni, po celém povrchu
spirdlového télesa Cerpadla. Upevhovaci patky jsou integralni ¢asti odlitku spodniho dilu télesa
s vyvrtanymi otvory pro seSroubeni i pro kolikovy spoj s montaznim podstavcem. LozZiskové opérky
maji mensi kapsu pro oroseni s ucpavky a jsou ulozeny do nasroubovanych otvord pro montaz
trubek. Uvedené kapsy jsou opatfeny pretokovymi otvory pro odtok nadmérného mnozstvi vody do
drenazek.

Natrubky (saci i vytlaény) maji provrtané a vyzavitované otvory pro montaz manometr(. V dolni ¢asti
natrubku jsou zavitové otvory pro vypousténi vody z Cerpadla.

Cerpadlo je opatfeno specialnimi prstenci s cilem minimalizace vniténich cirkulaci éerpané tekutiny,
zvySeni ucinnosti a také redukci nutnosti vymény hlavnich komponentt €erpadla (jako jsou kryt nebo
rotor).

BEZPECNOSTNI PODMINKY

UPOZORNENI

Nedovol, aby zafizeni pracovalo pfi vy$Sich otackach a jinych parametrech, nez jsou uvedeny
v této instrukci pro obsluhu.

Zafizeni je zkonstruovano pro pracovni €innost, pro kterou bylo prodano, provoz zafizeni v jinych
podminkach nez jsou vyspecifikovany v této instrukci, maze zpUsobit jeho zni€eni.
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Pro ochranu personalu pfed pfipadnymi nasledky pfi obsluze zafizeni o kterém je fe¢ v této
instrukci, je nutné bezpodminecné dodrzovat bezpeénostni podminky.

vyhybat se kontaktu s rotacnimi sou¢astkami

vyhnout se jakymkoliv zménam v instalaci, které by méli vliv na nespravnou ¢innost krytl a
jinych ochrannych prvki

vyhnout se dlouhodobému vystaveni v bezprostfedni vzdalenosti zafizeni s vysokou hladinou
hluku

pouzivat pouze bezpecné, ktomu uréené zplUsoby pfi zvedani, pfemistovani, uvadéni do
chodu a udrzbé zafizeni

neprovadét zadné modifikace na zafizeni — obrat' se na vyrobce, pokud se domnivas, ze je
potfebna

v pfipadé opravy pouzivej nahradni dily dodané pouze vyrobcem zafizeni

Veskeré udrzbarské prace musi provadét jen kvalifikovany personal.
Nedodrzovanim vySe uvedenych bezpeénostnich podminek, mdze dojit k Urazu obsluhujiciho
personalu.

CAST 2

SKLADOVANi A OCHRANA

VSechny ¢erpadla dodané zakaznikovi, jsou pfekontrolované, vyrobcem pfezkousené a jsou schopny

provozu. Jsou vSak pfipady, Ze uplyne znaény &asovy interval mezi uskute¢nénou dodavkou

vyrobcem a uvedenim zafizeni do chodu u zakaznika.

Cerpadla, ktera nepracuji, musi byt skladovana na gistém, suchém mist&é. Pokud je &erpadlo delsi

dobu skladovano (6 mésicu nebo déle), a chceme ho udrZet v dobrém stavu a podminkach, je

nezbytné dodrzet nasledujici pozadavky:

1.
2.

PFesvédc se, zda jsou loZiska spravné namazana.

Nenalakované pracovni plochy vystavené ve vlhkém koroznim prostfedi, musi byt opatfeny
antikoroznimi prostredky.

Hridel cerpadla musi byt obcas ru¢né protoena 15-20 otoceni, aby se mazadlo dostalo do
vSech Casti lozisek. Povolena ¢asova pauza je 1-3 mésice — zdalezi na atmosférickych
podminkach. Aby se pfedesSlo prohnuti hfidele ¢erpadla, nenechejme hfidel pfili§ dlouhou
dobu ve stejné poloze.

V pfipadé, Ze atmosférické podminky neodpovidaji poZzadovanym pro spravny provoz
Cerpadla, je nutné vénovat zvySenou pozornost ohfivacim télesim vzduchu v prostoru
umisténého Cerpadla, a nebo zafizeni zamontovaného pro pfihfivdni motoru nebo kontrole
motoru.

Po ukonceni doby skladovani cCerpadla, je potfeba zapravit do loZiska Cerstvy mazaci
prostiedek.



CAST 3

INSTALACE

3.1. UMISTENI

PFi vybéru lokalizace pro umisténi Cerpaci sestavy (Cerpadlo, montazni zékladna a pohon) musime
vzit do uvahy nékolik faktu. Pfedev§im musime znat potfebnou velikost mista pro spravny dohled —
obsluhu, a udrzbu mista. Strop mistnosti musi mit vySku potfebnou pro vysokozdvizny vozik a musi
mit kladkostroj, nebo tomuto zaFizeni podobné. Cerpadlo méa byt umisténo co nejblize ke zdroji vody
tak, aby saci potrubi bylo co nejkrat$i. Lokalizace musi zohledfiovat co nejmensi pocet kolen nebo
jinych spojek na vytlakovych trubkdch — pro minimalizaci ztrat v tlaku. Cerpaci stanice musi mit
odpovidajici kanaliza¢ni systém tak, aby se zabranilo zaplaveni ¢erpadla vodou.

3.2. ZAKLAD

Zaklad musi mit odpovidajici pevnost, aby ztlumil vibrace ¢erpadlové zakladny, a tak vytvoril pevny,
silny podklad pro montazni zékladnu. Nejcastéji se pro tento Ucel pouzivaji betonové patky. Pred
vylévanim zakladd betonem, zamontuj z&kladové Srouby tak, jak je uvedeno na obr. & 3. Mezi
fundamentem a montédzni zakladnou se ma provést podliti vrstvy od 3“ do 1 12 Horni povrch

podlitku ma byt zarovnany do spravné roviny, pro zajisténi pfesného doléhani montazni zakladny.

3.3. MONTAZ
POZOR:

Nezkousej zvedat celou ¢erpadlovou sestavu pouze pomoci specialnich montaznich usi,
umisténych po obou stranach ¢erpadla nebo motoru. Hrozi nebezpec¢i zni¢eni montaznich usi
, celé sestavy a také drazu pracovniki. Celou sestavu ¢erpadla zvedat pomoci podvazanych
popruhti nebo kabelu provieceného jak pres usi, tak i motoru.

V okamziku usazovani ¢erpadlové sestavy na zékladnu, €ela spojky musi byt rozpojena.

Pro podepfeni Cerpadlové zakladny pfi podlévani vrstvy a pfi tuhnuti odlitku, pouzit specialni
vymezovaci kliny. Kliny musi byt situovany po obou stranach zakladovych Sroubu a také v poloviné
rozteGe mezi Srouby.

Zvednuti nebo spusténi niz z&kladny Cerpadla s cilem slicovani natrubkd saciho a vytlaéného,
provadét pouze pomoci specialnich kling.

PFi vyvazovani do vodovahy vétSich montaznich podsestav, jsou vyhodné vyvazovaci Srouby (s
valcovou hlavou a dulkem), ale nesméji nahrazovat podlozky nebo vymezovaci kliny trvale drzici

hmotnost ¢erpadlové zakladny. Po tydnu prace se zakladnou, pfekontroluj souosost hfidele motoru

-5-



ve vztahu k hfideli ¢erpadla. Po vykonani pozadovaného doregulovani pfikryt erpadlo i pohon

k montazni baze.

3.4. SOUOSOST
Cerpadlova sestava je vyrobena tak, aby na misté jeho instalace bylo mozno provést regulaci
souososti hfidele Cerpadla ke hfideli motoru. V pribéhu montaze, pfed uvedenim do chodu celé
instalace, je nutné prekontrolovat a v pfipadé potfeby provést regulaci odchylek v souososti.
Skute¢ny bez havarijni provoz Cerpadlové sestavy je ve zna¢né mife zavisly na spravném dodrzeni
tohoto parametru.
Odchylky od v/v souososti zplsobuji hluénost ¢erpadla, vibrace, zkraceni zivotnosti lozisek a spojky.
NejCastéjSimi pficinami vzniku nesouososti jsou: sedani zakladny, pruzeni montazni zakladny,
posunuti trubek, sedani zakladu Cerpaci stanice, opotfebeni lozisek, uvolnéni Sroubld nebo matic
upeviujicich ¢erpadlo nebo motor, nebo posunuti ¢erpadla ¢i motoru na zakladné. V pribéhu
ovéfovani souososti hfidele Cerpadla s hfideli motoru, je nutné mit na paméti, Ze pruzné uloZeni
spojkovych kotoucud neni mozné pouzivat jako universalni. Jeho Ukolem je kompenzovat zmény
teploty a nepatrné pohyby koncu hfidele bez vzajemného plisobeni. Mizeme se setkat se dvéma
typy odchylek od souososti: nesouosost rovnobézna a nesouosost thlova.
Mezni chyby regulace souososti jsou uvedené v instrukci vyrobce spojky a musi byt dodrzeny na
minimalni drovni, aby byl prodlouzen bezporuchovy provoz Cerpadia.
Pro docileni regulace souososti je nezbytné vykonavat nasledujici Ukoly:
1. Sefid kotouce spojky jak je uvedeno na obr. 1 a 2
2. Ovér souosost rovnobéznou pomoci hranového pravitka pfilozeného na oba kotouce spojky
ve Ctyfech bodech vzdalenych od sebe o uhel 90°. Spravna souosost je, kdyZz ve vSech
mérfenych bodech v celé délce na obou hranach spojkovych kotoucl pfiléha celou plochou.
3. Oveér souosost Uhlovou pomoci sparové mérky velikost Stérbiny mezi kotouci spojky ve
¢tyfech bodech vzdalenych od sebe o 90° a v pfipadé potfeby proved korekturu posunutim
motoru vpravo nebo vlevo, pfidanim nebo odejmutim podloZzek pod patky motoru (zvednuti
nebo spusténi motoru).
Spravna souosost je, kdyZ ve vSech méfenych bodech mezi kotouci spojky se da vsunout stejnou
tloustku sparomérky. Po kazdé korekci souososti je nutno ji zopakovat, protoze pfi regulaci jednoho
pozadavku, muze dojit k nezbytnému doregulovani druhého pozadavku.

Kontrolu souososti hfidele ¢erpadla vzhledem ke hfideli motoru, je mozno provadét alternativng,
pomoci ¢iselnikového tchylkoméru. Pak musime provést nasledujici €innosti:

1. Oznac¢ pomocnou ¢aru na obou kotou€ich spojky

2. Nastav uchylkomér na nulu

3. Pomalu otacej kotouci spojky tak, aby se pomocné ¢ary kryl nebo nenastavala zména bodu
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styku ¢&iselnikového uchylkoméru.

4. Pozoruj udaje ciselnikového uchylkoméru, abys zjistil zda, je dalSi sefizovani nutné.

Spravnost sefizeni souososti se povazuje, kdyz od¢&itani indikatoru neprekracuje hodnotu
0,004 coule (kolem 0,1 mm) a to jak souososti rovnobézné, tak i Ghlové.

Spravné sefizeni hfidele Cerpadla vzhledem ke hfideli motoru, je velmi dulezité pro provoz

Cerpadlové soustavy.

Tento parametr ma byt ovéfovan i korigovan podle potfeby, a to po:

montazZi instalace

spojeni a zatvrdnuti podlité vrstvy

dotazeni zakladovych Sroubl

pfipojeni potrubi saciho i vytlakového k hrdlim Cerpadla

posunuti ¢erpadla, motoru nebo montéazni zakladny z libovolnych divodu
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3.5. PODLITi

Ugelem podlévky je kompenzace nerovnosti povrchu zakladu a rovnomérné rozlozeni hmotnosti
Cerpadlové sestavy na zaklad. Podlévka rovnéz eliminuje pficné pohyby montazni zakladny a
soucasné redukuje vibraci sestavy. Na podlévku je tfeba pouzivat nesmrstovaci maltu o vysoké
mechanické pevnosti. Zakladové Srouby musi byt pfiSroubeny pomérné pevné, musi se davat pozor,
aby se neposkodil zavit. Pfi odlévani vykonejte tyto Ukony:
1. Uloz bednéni po obvodu montazni zékladny
2. 2vihéi plochu z&kladny, pfebyte¢nou vodu odsaj
3. Vlej podlévku. Nedovol, aby v odlitku vznikly puchyfe (vzduchové bubliny), nebo volna mista.
Celda plocha zakladny a montazni zakladny musi byt vyplnéna podlévkou. Po obvodé
montazni zakladny, s cilem zabranéni jejiho posouvani, je nutno pamatovat na boéni vrstvu
podlévky o minimalni tloustce 10 cm. Vymezovaci kliny mohou zustat na misté.
Po zatvrdnuti podlévky (obvykle 48 hod) opatrné pfitahni zdkladové Srouby a ovér souosost.
Asi 14 dni po podliti, nanes na obnazené hrany podlévky vrstvu zahu$téného oleje pro

zajisténi proti vlivu vzduchu a vihkosti.
3.6. INSTALACE POTRUBI

Po ztvrdnuti podlévky Ize provést napojeni trubek. Trubky saci i vytlaéna maji byt co nejkratSi a mit
co nejméné spojl typu koleno, T-é¢ko. Kolena musi mit co nejvétsi mozny polomér ohybu. Napojeni
trubek v pfislusné pozici nema byt nikdy provedeno seSroubenim spojovacich manzet pomoci
Sroubl. Mdze to zplsobit zménu v souososti hiideld ¢erpadla a motoru. Trubky musi byt podepfené
nezavisle na cCerpadle i motoru tak, aby deformace a pohyby trubek nebyly pfenaSené na
¢erpadlovou sestavu. Nespravnd montéz saci trubky mize byt zdrojem nespravného chodu €erpadia.
V saci trubce nesmi byt vzduchové kapsy a prostor, kde by se mohl hromadit vzduch. Obvykle je
primeér saci trubky vétsi nez saci hrdlo Cerpadla. Pro jejich spojeni je nutno pouzit redukce
nesymetrické. Neni nutné pouzit excentrické redukce k ¢erpadlu se spodnim sanim. Pokud pfivod
kapaliny se vyskytuje niZze osy Cerpadla, redukce musi byt instalovana hranou rovnobézné s osou

¢erpadla horni polohy.

Nejcastéji se vzduch dostava do saci trubky v misté odbéru vody. Instalace se statickou saci vyskou
musi mit vertikalni vstup saciho potrubi ponofeny do hloubky rovnajici se ¢tyfem pramériim saciho
potrubi. V trubkach o vétSim priméru se zpravidla netvofi viry nebo vodni trychtyfe, obzvlast kdyz
vstup je rozSifen (viz. Obr. 5). V pfipadé tendence tvorfeni se viru na vodni hlading, je potfeba po
obvodu saciho potrubi nainstalovat plovakovy rusi¢ vird. Pokles hladiny vody v misté odbéru vody
(savého potrubi), muze zplsobit vstup vzduchu do nasavané tekutiny (viz. Obr. 6). V takovém
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pfipadé je nezbytné prodlouzit saci trubku o nezbytnou délku pod vodni hladinu. Kolmy spad vody do
zasobniku mé tendenci zpusobovat vifeni tekutiny ovliviujici pritok saciho potrubi (viz. Obr. 7). Pro
zamezeni tohoto jevu, je nutno pouzit vinovou clonu (deflektor). Nema se nikdy pouzivat kolen o
malém poloméru ohybu bezprostfedné u saciho hrdla. Kolena s malym polomérem (ostry ohyb)
v blizké vzdalenosti od ¢erpadla mohou zpusobit hluény chod ¢erpadla, pokles vykonu, nadmérny tlak
a tézky chod Cerpadla. Maly polomér kolena nahradte s maximalné moznym, vétSim polomérem.
Pred instalaci Cerpadla, musi byt vnitfek ¢erpadla i saciho potrubi pfekontrolovany, a v pfipadé
potfeby proplachnuty. Pokud je na sacim potrubi namontovan filtr, je nezbytna pribézna kontrola
jeho znecisténi a dle potfeby filtr ocistit. Otvor musi byt mensi nez je velikost dovolené sféry rotoru.

Na vytlakovém potrubi musi byt zabudovana zpétna klapka a Soupatko (uzavér vody) a to v poradi,
Ze zpétna klapka je mezi ¢erpadlem a uzavérem vody. Uzavér se montuje za U¢elem odmontovani
Cerpadla v pfipadé 0drzby, naplhiovani a startu Cerpadla. V pfipadé zabudovani rozptylovace
(difuzoru) musi byt zabudovan mezi €erpadlem a zpétnou klapkou.

Chladici trubky tésnéni klapky jsou obvykle nainstalovany na natrubku umisténého na horni poloviné
télesa Cerpadla. Pokud ¢erpana tekutina neni postacujicim zdrojem chlazeni tésnéni, je nutno dodat
studenou, Cistou vodu z vnéj§iho zdroje. Pokud je vnéjSi zdroj vody nedostupny, pouZit separatory
nebo filtry eliminujici znecisténi. Po propojeni v8ech trubek je tfeba jesté jednou prekontrolovat
souosost hfidele ¢erpadla ve vztahu ke hfideli motoru.
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Obr. 5 Rozsifeny vstup

virti a ndaslednému vniku do
sactho potrubi

saciho potrubi vyfadi tvofen{

Obr. 7

P N

Obr. 7 VInova clona brani vzniku vird
pti kolmém spadu vody

-11 -

Obr. 4 Soustava saciho potrubi

Obr. 6a Proud vody padajici do
zasobniku zavad{ do n¢j
vzduchové bubliny, které se
dostavaji do sactho potrubi

Obr. 6a

Obr. 6b Trubka ptivadéjict
vodu do zdsobniku. Musi byt
dostate¢né prodlouzend pod
hladinu vody, aby se
zabrénilo vniku vzduchu do
saci trubky



CAST 4

OBSLUHA

Pred seSroubenim spojkovych pfirub, je nutno prekontrolovat smér chodu hfidele motoru, shoduje-li
se se smérem chodu (otaceni) Cerpadla. Smér otaceni Cerpadla je udan Sipkou na vystroji Cerpadia.
V pfipadé tfifazovych motord mohou byt otacky opacéné, pak je nutno prepoijit faze pfivodnich vodicu.
Otacky jednofazovych motort jsou standartni a tudiz nevyzaduji tento Ukon.

POZOR:
Pfed uvedenim cerpadlové sestavy do provozu, provér souosost hfidele Cerpadla s hfidelem
motoru v souladu s podminkami vyty€enymi v této instrukci. Provoz Cerpadla pfi nesouososti

zplsobuje poskozeni hiidele, loZisek i samotné spojky.

4.1. UVEDENi DO CHODU

Pokud je to mozné, proto¢ ru¢né hrideli Cerpadla a presveéd¢ se, ze pfi montéazi nedoslo k néjakym
prekazkam ve volném protaceni hfidele. Pfesvéd¢ se, zda loZiska Cerpadla jsou spravné namazana.
Otevii uzavér na sacim potrubi (pokud je instalovan). Uzavfi Soupéatko na vytlacném potrubi. Naplh
¢erpadlo vodou jednim z uvedenych zplsobu:

- pokud Cerpadlo pracuje pfi pretlaku, otevfi odvzdus$nujici ventil umistény v horni ¢asti télesa
¢erpadla. Po odvzdu$néni uzavfi ventil. Pokud je to mozné, pohybuj hiideli €erpadla, aby unikl
nahromadény vzduch z prostoru rotoru

- pokud c&erpadlo pracuje pfi podtlaku a na sacim potrubi neni zpétna klapka, pouzij vyvévy
nebo saciho injektoru pohanéného vzduchem, parou nebo vodou, aby byl z prostor ¢erpadia i
z saciho potrubi odstranén vzduch, pomoci pfipojeného injektoru k hrdlu v horni €asti Cerpadla

- pokud ¢erpadlo pracuje pfi podtlaku a na sacim potrubi je instalovana zpétna klapka, naplr
¢erpadlo i saci trubku vodou z vnéj$iho zdroje. Vzduch nahromadény v €erpadle i trubce by
mél uniknout odvzdu&fiovacim ventilem umisténym v horni ¢asti Cerpadia.

Otevfi uzavér na vétsi chlazeni tésnéni klapky (pokud je nainstalovana). Spust motor. Kdyz uz
motor dosahl pfFislusnych obratek, pomalu otevfi uzavér na vytlakovém potrubi

POZOR:

PFi delSim chodu cerpadla s uzavienym ventilem na vytlakovém potrubi muize dojit k prehrati

¢erpadla nebo eliminaci naplnéné vody z €erpadia.
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Vystraha!

V okamziku rozbéhu soupravy musi byt kryt spojky na svém misté. Bud' opatrny, nebud’
v bezprostiredni blizkosti rotujicich soucasti pri provozu. Kontakt s rotujicimi souc¢astmi muze

zpuUsobit uraz.

Proved regulaci toku chladici kapaliny-mazaci tésnéni klapky az do okamziku, kdy zpozorujes
nepatrné kapky z klapky (viz. Udrzba i regulace klapky). Mechanické ut&snéni klapky nevyzaduje
regulaci. Voda nesmi vytékat.

Vystraha!

Pokud jsi zpozoroval nespravnou hodnotu tlaku ve vytlaéném potrubi v pribéhu ¢erpadla, zastav

gerpadlo a podivej se do CASTI ,Zjistovani nespravného chodu®.
4.2. ZASTAVENI CERPACIi SESTAVY

Cerpadlo mGze byt zastaveno pfi otevieném Soupatku na vytlakovém potrubi. Mimo to, aby se
pfedeslo vodnimu Uderu, je nutno nejdfive uzavfit nasledujici ventil.

- Uzavfi ventil na vytlakovém potrubi.

- Zastav motor.

- Uzavfi ventily na vétvi chlazeni tésnéni klapky.

- Uzavii ventil na sacim potrubi (pokud je nainstalovano). Pokud je nebezpeci zamrznuti, pak

Uplné odvodni Eerpadlo.
4.3. MINIMALNI PRUTOK

VSechna odstfediva ¢erpadla jsou limitovana minimalnim pratokem, pfi kterém musi pracovat. Je to
hlavné zplUsobeno faktem pfedchazeni nadmérnému zahfivani, majici ucinek pfevod tepla na
¢erpadlovou tekutinu. Mezi jiné pficiny pozadavkd na minimalni pratok ¢erpadla jsou:

- zvétSeni odstfedivé sily pfi malém pritoku pres jednotlivé spirdly zafizeni

- pfi malém pratoku zvétSeni hodnoty NPSHr

- hluény, tézky chod a moznost zniceni ¢erpadla ve spojitosti s vnéjsi recirkulaci tekutiny

- zvySena hladina pulsace v trubkach savé a vytlacné

V feSenich o velikosti minimalniho pratoku Eerpadlem, je nutno brat do Uvahy velikost €erpadia,

mnozstvi nahromadéné vnitfni energie a sou¢asné i druh cerpaného média. Napfiklad vétSina malych
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Cerpadel, jako tfeba domaci obéhova ¢erpadla, nebo jina tladici chemicka média, nemaji s vyskytem
pfehfivani Zadna omezeni, vétSina velkych Cerpadel o velkém vykonu ma omezeni dosahujici 40-
50% bodl nejvétsi ucinnosti. Minimalni pozadovany rozsah pratoku takovych €erpadel je popséan ve
~Specifikaci Cerpadel”.

4.4. PROVOZNi PODMINKY

a) VSeobecné podminky

Cerpaci sestavu je nutno udrZovat v trvalém stavu provozuschopnosti. Trvale provadét kontrolu
¢innosti a soucasné zaznamenavat vysledky kontroly €innosti v knize o provozu €erpadlové sestavy.
b) Kontrolni ¢innosti, které nutno vykonavat kazdy tyden je:

ovéfeni rozbéhu napajecich Cerpadel. Pokud pohon &erpadel obstaravaji vznétové motory, pak
¢erpadlo je nutno uvést do chodu, nejméné po dobu nezbytnou pro dosazeni pracovni teploty.

c) Kontrolni ¢innost - mésicné

- kontrola provozni pfipravenosti napajecich cerpadel

Napéjeci Cerpadla je nutno podrobit zkousce ¢€innosti pfi jmenovitém vykonu, nejméné:

15 minut — pokud pohon &erpadel se déje elektromotory

30 minut — pokud pohon Cerpadel se déje vznétovymi motory

Pokud pohon &erpadel se déje elektromotory, je nutno zméfit odebirany proud motory.

Pokud pohon cerpadel se déje vznétovymi motory, je nutno zméfit pocet otacek, tlak oleje a
soucasné i teplotu chladici kapaliny na konci zkousky, totéz se tyka i vznétového motoru nahradniho
zdroje — agregatu.

CAST 5

UDRZBA

5.1. MAZANI

Spojky: Spojky s pryzovymi kompenzatory nevyzaduji mazani. VétSina jinych spojek vyzaduje
pfiméfené mazani. Hledej v instrukcich vyrobce spojky doporu¢ené zplsoby mazani, i
mazadla.

LoZiska: Cetnost mazani loZisek je zavisla od podminek i prostfedi, ve kterém pracuiji, proto
mezi¢asy v mazani musi byt stanoveny na zakladé zkuSenosti. Tabulka 1 mdze byt uzivana,
jako hlavni smérnice pro mazani lozisek konzistenénim mazadlem. Mazadla potfebuji byt

vyménovana z diivodu znecisténi, prachu, znecisténim kovového plvodu, vlhkosti nebo
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zplsobené ohfevem lozisek. Malé mnoZstvi mazadla Ize zavést po kazdych 400 hod
provozu. Mazaci kanalky maji byt vyplnény 1/3 svého objemu. Zafizeni mazané olejem jsou
opatfeny mazni¢kami, ve kterych stale vidime hladinu i Ubytek oleje. Je pouze potieba
pribézné sledovat stav oleje v mazni¢ce. VSechny druhy mazadel maji tendenci po urcité
dobé starnout, proto dfive nebo pozdéji vznika potfeba vymény za nové. Pokud jde 0 mazani
loZisek bez demontaze, Ize v pribéhu chodu hfidele do kanalk( zapravit lehky olej horky
(180°F-200°F). Na ¢isténi lozisek Ize pouzit lehky olej transformatorovy, automobilové oleje.

Nedoporu€uje se pouzivat tézSich oleju nez je lehky motorovy (SAE 10). Pouzivani
jakychkoliv rozpoustédel chlorovych pro Cisténi loZisek se nedoporucuje.

Postup mazani lozisek pfi opétovném mazani mazadlem (Cerpadla jsou dodavana na mista instalace

s naplnénymi kanalkami ¢erstvého mazadia):

- dokonale vy¢isti mazaci kanalky

- sejmi drenazni zatku

- zaprav Cisté cerstvé mazadlo (vytlacuje staré)

- uved do chodu ¢erpadlo jen nakratko, aby se odejmul pfebytek mazadia
- odeber nadbytek mazadla a nainstaluj drenazni zatku

Postup mazéani pfi mazani lozisek olejem (Cerpadla jsou dodavana na misto instalace bez oleje

v mazacich kanalkach).

- sejmi drenazni zatku, s cilem vypusténi pouzitého oleje

- sejmi maznicku

- nainstaluj zpét drenéazni zatku

- napln maznicku Cistym, Eerstvym olejem, naplh ji tak, aby olej stekl do kanalku.
Po vyprazdnéni mazni¢ky dolej dalsi davku a postup opakuj, az hladina oleje v mazni¢ce
zUstane stat

Pro loziska kulikova, hladina oleje se méa udrzovat v poloviné nejnize ulozené kuli¢ky loziska.

e

prstence.

POZOR!
Spravné mazani lozisek je velmi dllezité pro provoz Cerpadla. Nedovol, aby &erpadlo pracovalo
pokud loZiska nejsou dostate€né namazéna, jsou namazéna necistym mazadlem nebo vihké.

Za takovych to podminek by doslo ke zhorSeni provozu Cerpadlové sestavy a v nejhor§im pripadé ke
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zni¢eni lozisek. Nedovol také, aby pracovalo pfi nadmérném mnozstvi mazadla. Zpusobilo by to

pfehféati loZisek
5.2. KLAPKA CERPADLA

Ulohou klapky je eliminace vytékani (oroseni) ¢erpané kapaliny, predchazeni nasani vzduchu a
nasledné dopraveni do hfidele ¢erpadla.

Cerpadla jsou vybavena standardnim t&snénim zaklopky (poZadované omezené vytékani vody) nebo
mechanické utésnéni (bez vytékani). Standardné Cerpana kapalina je vyuZita pro chlazeni a mazani
tésnéni klapky. Je-li voda $pinavd, znecisténda télisky nebo obsahuje ¢astky plsobici roztahovani
nebo ni¢eni tésnéni, je nutno pouzit vodu z vnéjSiho zdroje.

Pokud tlak na saci sténé je vy$Si nez atmosféricky, vétve chladici-mazaci nejsou pozadovany.

V Cerpadlech se standardnim tésnénim klapky, musi byt vzdy nepatrné vytékani vody pfes tésnéni.
Je tézké definovat skute€nou hodnotu vytékani, je doporu¢ené soustavné oroseni klapky. Hned po
uvedeni Cerpadlové sestavy, je nutno provést regulaci vytoku vody pres tésnéni klapky. Pokud je
vytok vody zbyte€né velky, ma se velmi jemné dotahnout Srouby upeviujici tlumivky. Po kazdé
operaci dotazeni nebo uvolnéni Sroubl tlumivek, je nutno pocitat s kratkou ¢asovou prodlevou nez se

tésnéni stabilizuje.

Nikdy nedotahuj Srouby Skrtici klapky tak, aby tésnéni nepropoustélo vodu. Takové situace by
zpusobila pfehrati a pfed€asné opotfebeni loziskového pouzdra. Pfi vyméné tésnéni klapky je nutno
zachovat nasledujici postup:
- zastav Cerpadlo
- presveédc se, zda jsi zajistil motor pfed pfipadnym rozbéhem
- odSroubuj Srouby klapek a sejmi klapku
- nez vyjmes zni¢ené tésnéni, oznaé polohu rozpérného prstence klapky
- pfi chodu zafizeni se musi prstenec nalézat v takovém misté (pozici), aby kanalek chladici-
mazaci vody dopravoval vodu k tésnéni klapky praveé prostfednictvim prstence
- vycisti Skrtici klapky
- zkontroluj pouzdra hfidele, zda nevykazuji opotfebeni, pokud zpozoruje$ néjaké zaseky nebo
ryhy, vymén pouzdro
- presveédc se, Ze pouzdro klapkové skiiné (pokud je klapka do ni zabudovanad), je na dné skfiné
- vloZ nové tésnéni prstence a lehce dotla¢ k pouzdru
presvédc¢ se, Ze pouzivas spravny rozmér i délku tésnicich prstenc a soucasné, ze ukonceni
(zarez) prstencu je rozmisténo spravné
Vymezovaci prstenec klapky se musi nalézat v misté ukonéeni kanalu dopravujiciho chladici -

mazaci vodu na utésnéni klapky.
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- zaloz nové Skrtici klapky a pfiSroubuj je pouze ru¢né nikoliv klicem

pfi chodu Cerpadla proved sefizeni velikosti vytoku vody tak, jak je popséana jiz dfive

V prabéhu prvni hodiny chodu Cerpadlové sestavy po vyméné utésnéni klapky, provedte podle
potfeby (i vicekrat) sefizeni mnozstvi vytoku vody z tésnéni.

Pokud je zafizeni trvale (kazdy den) v chodu, tésnéni klapky ma byt ménéno kazdé 2-3 mésice, aby
se predeslo znic¢eni pouzder hfidele. Mechanické tésnéni musi byt demontované, montované i
sefizované v souladu s instrukci vyrobce. Pfi pouziti mechanického utésnéni, nema vytékat voda

z tésnéni.
5.3. TOLERANCE PRSTENU CERPADLA

Tolerance slicovani vnitfnich prsten Cerpadla (loziska, rotor), je uvedena ve specifikaci ¢erpadla.
V pfipadé, Ze prasvit prstend podlehne zdvojeni a nebo vykon Cerpadla je zredukovan o 5-10%, méa
se provést vyména prstent. Ulohou prstent je minimalizace vnitini cirkulace derpané tekutiny. Prasvit
prstentt méa byt kontrolovan periodicky a pfi kazdé demontazi télesa Cerpadla. Méfeni prlsvitu se ma
provadét sparomérkou a nebo méfenim vnitfniho prdméru prstene télesa a vnéjsi pramér prstence

rotoru. Prisvit se vypocitdva z rozdilu namérenych hodnot.
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Tabulka 1 — Provozni podminky loZisek
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WARNING ! !

Tabulka 2 — Doporuéena maziva

TABLE If

RECOMMENDED GREASES

Use NLG! Grade 2 grease.

Such As:
Chevron SRi =
CITGO Premium Lithium EP2
Exxon Lidok EP2
Keystone 81EP2
Pennzoil PennlLith 712
Shell Alvania EP2
L Texaco 1 Multifak EP2 |

Use of lubricants other than those listed or their equivalent will cause reduced
pump performance and reduce bearing life.
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Tabulka 3 — Doporucené oleje

TABLE 11}

RECOMMENDED OILS

SPEED RANGE

{RPM)}

1800 and Over

1500 and Below

VISCOSITY RANGE

MANUFACTURER

145 SSU TO 175 $SU
@ 100°

270 SSU TO 375 SSU
@ 100°

MOBILE OIL CO.

MOBILE DTE 797

DTE OIL HEAVY MEDIUM

SHELL OIL €O.

TELLUS 927

TELLUS 933

TEXACO, INC.

REGAL A (R &0)

REGAL PC (R & 0)

STANDARD OIL CO

CHEVRON OC TURBINE 8

CHEVRON OC TURBINE 15

HUMBLE OIL & REFINING CO.

TERESSTIC OR TERESSO 43

TERESSTIC OR TERESSO 52

GULF Oit. CORP.

HARMONY 44

HARMONY 53

UNION OIL OF CALIF.

RED LINE TURBINE 150

RED LINE TURBINE 300

RICHFIELD DIV,

EAGLE R & O No. 10

EAGLE R & O LIGHT

ATLANTIC DIV. ATL. RICH.

HYTHERM C

HYTHERM F

AMERICAN OIL CO.

AMER INDUSTRIAL OIL No. 16

AMER INDUSTRIAL OIL No. 31

CITIES SERVICE OIL CO

CITGO PACEMAKER T-15

CITGO PACEMAKER T-30

CONTINENTAL OIL CO.

CONOCO DECTOL No.15R &0

E. F. HOUGHTON & CO.

HYDRO-DRIVE MIH LIGHT

HYDRO-DRIVE MIH-20

KEYSTONE LUBRICATING CO.

KLC-6

KLC-4A

PENNZOIL CO.

PENNBELL No. 1

PENNBELL No. 3

PHILLIPS PETROLEUM CO.

MAGNUS OtL 150

PURE OIL CO, PUROPALE RX HEAVY MEDIUM
SINCLAIR REFINING CO. DURO 150 DURO 300

SUN OLL CO. SUNVIS 916 SUNVIS 931

WARNING !  Use of lubricants ather than those listed or their equivalent wili cause reduced pump performance anc

reduce bearing life.

CAST 6
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OPRAVA A VYMENA DiLU

POZOR!
PRED ZAPOCETIM JAKYCHKOLIV PRACI SOUVISEJICICH S OPRAVOU NEBO UDRZBOU
PRESVEDC SE, ZE NAPAJECI PRIVOD K ELEKTROMOTORU JE ODPOJEN, ABY
NEDOSLO K NEZADOUCIMU ROZBEHU MOTORU.

6.1. DEMONTAZ ROTORU

PFi demontazi rotacni sestavy vykonejte tyto operace:
1. OdSroubuj kryt spojky a rozpoj kotouce spojky.
2. Odmontuj trubky spojené s horni polovinou télesa (1B), které by mohly prekazet pfi
demontéazi.

3. OdSroubuj Srouby na spojujicich prirubach obou dilu télesa a stejné tak i loZisek (41).

POZOR!
Néktera Cerpadla nemaji toto pFisluSenstvi. OdSroubuj Srouby z loZiskovych konzol (31 a 33) i dolniho
dilu télesa (1A).

4. QOdstran olej ze zasobniku oleje (tyka se pouze kulickovych lozisek mazanych olejem)

5. Odsroubuj Srouby ze zasobnikl oleje (tyka se pouze kulickovych lozisek mazanych olejem).

POZOR!
U nékterych typa &erpadel jsou zasobniky oleje mimo loZisek, z vngjsi strany &erpadla(viz-Cést-
Montaz).

6. ZaSroubuj odtlaGovaci Srouby, abys oddélil od sebe oba dily télesa. Po oddéleni obou dilu,
vysSroubuj odtlacovaci Srouby, aby nepfekazely zpétné montazi.
Sejmi horni dil télesa (1B), zpfFistupni pfistup k rotoru.
Demontuj konzoly lozisek (41).
Demontuj Srouby upevriujici Skrtici klopky (170) a nasledné Skrtici klopky (17).

10. Podsur popruhy pod hfidel Cerpadla blizko konzol loziskovych a nadzvedni rotaéni sestavu
z dolniho dilu télesa (1A).

11. Uloz rotaéni sestavu v Cistém, suchém prostoru.

6.2. DEMONTAZ ROTACNICH CASTi
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Pokud loziska nevyzaduji udrzbu nebo vyménu, ale pouze rotor nebo krouzky, pak sejmi pouze jedno
loZisko (rotor maze byt sejmuty z jedné nebo druhé strany hridele ¢erpadia).

Demontuj jeden z kotouc€l spojky.

Odsroubuj sestavu Sroubl v deflektoru (40) a podsun ho na stranu od stfedu hfidele.
OdsSroubuj Srouby krytu loziska (35 i 37) a sejmi kryty ze zabudovanych lozisek (31 i 33)
Sejmi opérky lozisek (31 i 33).

Narovnej jazy¢ky na pojistnych podlozkach (60), odSrub kontramatku (22) a sejmi podlozky.

o o~ w N~

Sejmi odstfikovaci olejovy krouzek (172) i prstence (60) — (jen pro kulickova loZiska mazana
olejem).

7. Sejmi loziska (16,18) pomoci specialniho stahovaku s vyvijenym tlakem na vnitfni loZiskovy
krouzek. Nikdy nestahuj lozisko ze vnéjsi loziskovy krouzek, pouze, pokud je znieny.

POZOR!

Nasledujici body 8-10 se tykaji jen ¢erpadel s pouzdrovymi loZisky.

8. Demontuj opérné lozisko(lozisko podélné) spolecné s hnizdem (74).

9. Sejmi prstence (60).

10. Demontuj Srouby z pllek pouzdrovych lozisek (135,137).

11. Sejmi kryty loZiska i deflektory (40).

12. Demontuj tésnéni (13), rozpérny prsten zaklapky (21), pouzdro zaklopkové skfiné (63) —
pokud je. Poznamenej pocet tésnicich prstencli po kazdé strané zaklopkového prstence.

POZOR!
V pfipadé tésnéni mechanického pro pfipad opravy nebo demontaze, vyhledej v instrukci producenta

tésnéni.

13. Uvolni pouzdrové matice (20), sejmi matici.
14. Vyjmi tésnici prstence plasté (7). Ve vétSiné pfipadd mohou byt prsteny sejmuty pred
demontazi rotaéniho dilu.
15. Rotor (2) spole¢né s prstenci (8) ted mlze byt sejmut jak z jednoho, tak z druhého konce
hridele.
POZOR!
Pfed sejmutim rotoru ozna¢ smér ulozeni jeho lopatek. Rotor musi byt pfi montazi ulozen ve stejném

sméru.

6.3. DEMONTAZ PRSTENU ROTORU
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Pro demontaz rotorovych prsteni neni nutno provadét demontaz rotoru ze hfidele. Nejdfive sejmi
rotacni podsestavu. Demontuj sestavu Sroubl upevnujici prstence. Po tomto Ukonu, mohou byt
prstence vystréeny pomoci sekace nebo soustruhu. Pfi demontazi sekacem davej pozor, aby se
neposkodil povrch rotoru. Pfi montazi novych prstenti se maji vyvrtat nové otvory pro jejich upevnéni

— nemaji se vyuzivat pavodni otvory.
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Jl Dotlacny trn

UloZeni vnitini UloZeni vnéjsi

Pfi pouZiti dotlaéného trnu
1. uloZloZisko na 2 ploché Spalky tak, aby Spalky -+ Hiidel cerpadla
zasahovaly vnitini loZiskovy krouzek
2. vyviil na htidel tlak a udr7uj ho az do doby, kdy se

loZisko opfe 0 manZetu hifdele Lozisko
w » Ploché Spalky
Kladivko : Il
7 ﬁg’ N
F" _ Trubka
| Pii pouitf trubky
A Kryt proti necistoté 1. Nasun lozisko na hidel
2. Priloz trubku tak, aby se dotykala
v pouze vnitiniho prstence loziska
LoZisko 3. poklepanim kladivka stfidavé na

protilehlych stranach naraz loZisko

I Hiidel Cerpadla LULR IR,

Montaz loziska
Pii pouZiti stahovéaku 0 I_ —1H
1. Priloz stahovak na vnitini loziskovy =
krouzek. Uchyt’ Celistmi tak, aby " LoZiskovy stahovak
nesklouzly a neposkodily separétor,
stahni loZisko E [T Hiidel cerpadla
—~]]
F Lozisko
. LT _{
Pri pouZiti dotlaéného trnu L

1. Podepti lozisko dvéma plochymi Spalky
pod oba lozZiskové krouzky (nikdy jen pod -, Dotlacny trn
vnejsi loziskovy krouzek). -

2. Vystr¢ hiidel u loziska ven pii zachovani

stalého tlaku, zachovej pifmocarost r— —1 Hiidel Cerpadla
hiidele, zabran p4du hridele a nadmérnym |
pnutim I LoZisko

: Ploché spalky
é i ;
e

Obr. Montaz i demontaz loziska

Demontaz loziska
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DEFEKTY LOZISEK

(V pripadé zjisténi zavady - proved vymeénu lozZisek)

POSKOZENI PROJEV PREDPOKLADANA PRICINA
Praskliny a V pocatec¢ni fazi chodu lozisek na 1. Normalni opotiebeni loZiska
poskrabani povrchu loziskovych krouzka z vnéjsi Cinnost loziska pfi

i vnitfni strany vznikaji stopy prasklin nadmérném zatizeni vlivem
a dochazi k odlupovani. Nasledné se nepravidelného sefizovani
to objevi na celém povrchu. souososti hfidele ¢erpadla ve
vztahu k hfideli motoru
Zarezy Ryhy na povrchu vnitfniho nebo 1. Necistota na povrchu loziska
(ryhy) vnéjSiho loziskového krouzku 2. Nadmérny tlak na lozisko pfi

montazi nebo demontéazi

Praskly separator

Popraskany nebo rozdrobeny
separator loziska

1. Nespravné mazani loziska
Nesouosost hiidele Cerpadla
ke hfideli motoru

3. Nadmérny pohyb hfidele
Roztazeni Zména vnéjSiho prdmeéru vnéjsiho 1. Nadmeérné volné
loZiskového krouzku ulozeni(slicovani) loziska na
hfideli nebo zabudovani
2. Zablokované lozisko na
hrideli vlivem necistoty
Odbarveni Tmavsi zabarveni kulicek i prstent 1. Nespravné mazani
proti normalnimu (uvedena zména
zabarveni neni dvodem k vyméné
loZisek)
Koroze Zkorodované kuli¢ky i loziskové 1. Nezadouci vniknuti vody do
krouzky loziska
2. Kondenzace vody
v zabudovani loZiska
3. Pfeména mazadla na
kyselinu (pouzitim
nevhodného mazadla)
6.4. MONTAZ

Montaz urCuje opacné ¢innosti ve vztahu k demontazi. Nize jsou uvedené pomocné Udaje (postup)
pro montaz ¢erpadla po ¢innostech oprav:
1. V&echny vnitini i vnéjsi dily derpadla musi byt &isté. Spina i drobna znedisténi mechanicka
zpUsobuiji rychlé opotfebeni souc¢asti Cerpadla a vypadky v jeho provozu.
Presvédc se, zda jsou kliny hfidele ve spravné pozici.
Proved montaz rotoru a pfesvéd¢ se o spravnosti (pravého) sméru jeho kanalu. Smér
otacek Cerpadla je definovan pfi pohledu od pohonu motoru Cerpadla. Vychyleni kanal(
rotoru musi byt v opaéném sméru nez je chod hfidele.
4. NezaSroubovavej matice pouzder (20) hfidele do chvile nez vlozi§ rotor do spirdlového
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stfedu Cerpadlového télesa. Ulozeni rotoru do stfedu Cerpadlového télesa miize byt volné
nebo nasroubenim pouzdrovych matic protibéznych ve vztahu k pouzdrim (14) pfes to
presouvat rotor do pfislusné pozice.

Presvéd¢ se, ze prstence télesa (7) jsou v odpovidajicich pozicich a spravné posazené.
Presvédc¢ se, zda tésnéni klapky neblokuje vstup vody chladici-mazaci.

Nez provede$ montaz horni Casti t€élesa Cerpadla (1B), proved ruc€ni otaCeni hfidele a
presvédc se, ze pfi montazi nedoslo k nezadoucim zpfic¢enim.

8. Montaz loziska na hfidel je zjednoduSena zahfatim loziska , aby volnéji sklouzlo na hfidel.
Ohfev je nejlépe provést ponofenim do tekutiny slozené z vody s 10-15% rozpustného
oleje a uvedenim do varu. Tato smés je bezpecna, nemuze nastat prehrati, neni zapalna,
usnadfiuje montaz loziska a ponechava na lozisku tenkou vrstvu filmu oleje, jako ochranu

proti korozi.
7. ZJISTOVANIi NESPRAVNEHO CHODU

Nejcastéj§i priciny nespravného chodu c¢erpadla které je nutno povéfit pred vlastnim
zapocetim oprav cerpadia:

Chybi tlak vody

a) Cerpadlo neni naplnéné vodou - manometr na vytlakovém potrubi vykazuje nulovou
hodnotu tlaku.

b) PFili§ nizka rychlost otaceni — manometr na vytlakovém potrubi vykazuje nulovou
hodnotu tlaku.

c) Uzavieny ventil na vytlakovém potrubi — manometr na vytlakovém potrubi vykazuje
vysokou hodnotu tlaku.

d) Rotor Uplné ucpany — manometr na vytlakovém potrubi vykazuje nizkou hodnotu
tlaku.

Abnormalné malé mnozstvi vody na vytlaku
a) Vzduch naséaty v savém potrubi nebo v klapce.

) PFili§ nizka rychlost otaceni Cerpadla.

) Pozadovany tlak ve vytlakovém potrubi je vy$Si nez pfedpokladany
d) Céste&né ucpany rotor.

) Ucpané saci potrubi.
f) Mechanické vady: opotfebené prsteny télesa, zni¢eny rotor, poskozené téleso nebo

tésnéni klapky.
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Prilis nizky tlak
a) PFiliS nizké obratky Cerpadla. Divodem muze byt snizena charakteristika parametru
napajeni motoru proti pozadovanym hodnotam na Stitku.
b) Doprava vzduchu do Cerpadla pfi nasdvani vody. Charakteristicky hlu¢ny chod
Cerpadla.
c) Mechanické vady: opotfebené prstence télesa, zni¢eny rotor, poSkozené téleso nebo

tésnéni klapky.

PreruSovana ¢innost ¢erpadla
a) Neutésnéné savé potrubi.
b) Ucpana trubka pfivodu vody chladici-mazaci (netésnost klapky).
c) Nadmérna vyska sani cerpadla.
d) Vzduch, plyn nebo para v tekutiné.

Nadmérné vysoké zatizeni motoru
a) Zbytecné vysoké otacky Cerpadla
b) Tlak ve vytlakovém potrubi je niz§i nez plvodné pozadovan, nasledkem toho je pak
vysoky vykon €erpani vody (dulezité pro erpadla pracujici pfi nizkych otackach).
¢) Mechanické vady: Srouby upeviujici Skrtici klapky pfili§ utazené, prohnuty hfidel
Cerpadla, pfilis§ tézky chod rotaéni sestavy.
d) Treni zplsobené cizimi materialy nachazejicimi se mezi rotorem a prstenci télesa

Cerpadla.

Vibrace cerpadla
a) Nesouosost hridele Cerpadla ve vztahu k hfideli motoru.

O

) Prili§ slaby zaklad ¢erpadla.

Caste&né ucpany rotor.

® O O

)
) Mechanické vady: prohnuty hfidel, pfili§ tézky chod rotaéni sestavy ¢erpadla.
)

Nespravné podeprené trubky savé a vytlacné.

—h
~

Kavitace zplsobena pfiliSnou vySkou sani ¢erpadla.
g) Vzduch v savém potrubi v disledku meélkého ponofeni saciho potrubi do vodni

nadrze.
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Seznam doporucenych nahradnich dila

dle prilozeného vykresu - Assembly Section

INTERMITTENT DUTY
Number Description
7 Casing Ring
8 Impeller Ring
13A Packing O-Ring (shaft sleeve)
14 Shaft Sleeve
63 Mechanical Seal
Coupling and its accessories (not shown)
Gasket (not shown)
Gland Bolts (not shown)

CONTINUOUS DUTY

Number Description
2 Impeller

6 Shaft

7 Casing Ring

8 Impeller Ring

13A Packing O-Ring (shaft sleeve)

14 Shaft Sleeve

135 Sleeve Bearing

18 Thrust Bearing (outboard)

20 Shaft Sleeve Nut

22 Bearing Locknut

32 Impeller Key

40 Deflector

46 Coupling Key

62 Slinger

63 Mechanical Seal — Stationary Element
68 Shoulder Ring

Coupling and its accessories (not shown)
All Hardware (not shown)

Gasket (not shown)

Gland Bolts (not shown)
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